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刖 置

GB／T 14034．1--2010

GB／T 14034《流体传动金属管连接》分为5部分：

——第1部分：24。锥形管接头；

——第3部分：37。扩口管接头}

——第3部分：O形圈端面密封管接头}

——第4部分：带O形圈焊接接头体的24。锥形管接头；

——第5部分：带或不带O形圈的60。锥形管接头。

本部分为GB／T 14034的第1部分，修改采用ISO 8434—1：20071用于流体传动和一般用途的金属

管接头第1部分：24。锥形管接头》(英文版)。

本部分代替GB／T 14034--1993《24。非扩口液压管接头连接尺寸》。

本部分与ISO 8434—1：2007的主要技术内容相同，但存在以下差异：

——在“1范围”中，增加“注3”；

——在“2规范性引用文件”中，以部分相应的国家标准代替国际标准；

——在“7对管子的要求”中，增加叙述“对管子的要求也可由制造商与用户商定，但应保证设计及

使用要求。”；

——更正表6脚注a中的错误，d。改为d u；

——更正4 5中叙述错误，“表5”改为“表7”}

一一6．10中管接头型号示例中给出引线说明；
——第7章给出NBK的注释“(交货状态为正火)”；

——第8章的叙述加图示说明(图6)，其他图号顺延；

——图11中O形圈的剖面线改为非金属剖面线。

本部分与前版GB／T 14034 1993的变化如下：

——标准名称改为：《流体传动金属管连接第1部分：24。锥形管接头》。

——按照压力和应用条件，将管接头分为三个系列；LL，超轻型}L，轻型}S，重型。

——原标准中只给出接头体的型式和尺寸，修订后增加“第3章术语和定义”、“第4章材料”、

“第3章压力和温度要求”、“第6章管接头命名”、“第7章对管子的要求”、“第8章六

角形相对平面的尺寸和公差”、“第9章设计”、“第10章螺纹”、“第ll章加工”、“第

12章安装规程”、“第13章采购信息”、“第14章元件标记”、“第15章性能和合格判

定试验”、“第16章标注说明”。

本部分由中国机械工业联合会提出，

本部分由全国液压气动标准化技术委员会(SAC／TC 3)归口。

本部分起草单位：北京机械工业自动化研究所、天津工程机械研究院。

本部分主要起草人：赵曼琳、刘新德、冯国勋、刘会进。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

——GB／T 14034 1993。



范围

流体传动金属管连接

第1部分：24。锥形管接头

GB／T 14034．1--2010

GB／T14034的本部分规定了利用卡套或O形圈密封的24。锥形管接头的一般要求和尺寸要求，以

及性能和合格判定试验。此类管接头适合与外径为4 mm～42 mm的黑色金属及有色金属硬管配用，

适用于本部分规定的压力范围和温度内的流体传动系统。

此类管接头用于将平端硬管或软管与符合ISO 6149—1、ISO 1179 1和ISO 9974—1的油口连接。

(相关软管技术要求见GB／T 9065．2)。

当流体传动系统工作在表1所示工作压力下，此类管接头可提供全流量连接。由于系统工作压力

受很多因素影响，所以表1所示压力值不能推断为最低保证。对于各种应用，用户和制造商需要进行充

分的试验和检查，以保证所要求的性能得到满足。

注1：对用于新设计的流体传动系统，见9 5的要求。在应用要求允许使用橡胶密封件的地方，应首选符台国家标

准并包古橡胶密封件的管接头设计。

注2：对于规定压力和／或温度范围之外的使用条件，见5 4。

注3：本部分所涉及的管子规格均指外径。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过GB／T14034的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协

议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

GB／T 193普通螺纹直径与螺距系列(GB／T 193 2003，ISO 261：1998，MOD)

GB／T 197—2003普通螺纹公差(ISO 965—1；1998，MOD)

GB／T 3103．1—2002紧固件公差螺栓、螺钉、螺柱和螺母(ISO 4759 1：2000，IDT)

GB／T 3452 2 2007液压气动用。形橡胶密封圈第2部分：外观质量检验规范(ISO 3601 3：

2005．IDT)

GB／T 6031硫化橡胶或热塑性橡胶硬度的测定(10～100 IRHD)(GB／T 6031—1998，idt

ISo 48．1994)

GB／T 7307--2001 55。非密封管螺纹(eqv ISO 228—1{1994)

GB／T 9065．2液压软管接头连接尺寸卡套式

GB／T 10125人造气氛腐蚀试验盐雾试验(GB／T 10125 1997，eqv ISO 9227：1990)

GB／T 17446流体传动系统及元件术语(GB／T 17446 1998，idt ISO 5598：1985)

GB／T19674 3液压管接头用螺纹油口和柱端金属对金属密封柱端(B型)(GB／T19674．3--

2005，ISO 9974—3：1996，IDT)

ISO 1127不锈钢管尺寸、公差和单位长度的惯用质量

ISO 1179—1用于流体传动和一般用途的管接头带ISO 228—1螺纹及合成橡胶或金属对金属密

封的油口和螺纹端头第1部分：螺纹油口

ISO 1179 2用于流体传动和一般用途的管接头带ISO 228—1螺纹及合成橡胶或金属对金属密

封的油口和螺纹端头第2部分：重型(s系列)和轻型(L系列)带橡胶密封的螺纹端头(E型)

1SO 1179 4用于流体传动和一般用途的管接头带ISO 228—1螺纹及合成橡胶或金属对金属密

1



GB／T 14034 1—2010

封的油口和螺纹端头第4部分：仅限于金属对金属密封一般用途的螺纹端头(B型)

ISO 3304平端精密无缝钢管交货的技术条件

ISO 3305平端焊接精密钢管交货的技术条件

ISO 6149—1用于流体传动和一般用途的管接头带ISO 261米制螺纹和O形圈密封的油口和螺

柱端第1部分：带O形密封圈用锪孔沟槽的油口

ISO 6149 2用于流体传动和一般用途的管接头带ISO 261螺纹和O形圈密封的油口和螺纹收

尾第2部分：重型(s系列)螺纹收尾尺寸，型式，试验方法和技术要求

ISO 9149—3用于流体传动和一般用途的管接头带ISO 261螺纹和O形圈密封的油口和螺柱端

第3部分：轻型(L系列)螺纹收尾尺寸，型式，试验方法和技术要求

ISO 9974—1用于一般用途和流体传动的管接头带ISO 261螺纹用橡胶或金属密封的油口和螺

柱端第1部分：螺纹油口

ISO 9974—2用于一般用途和流体传动的管接头带ISO 261螺纹用橡胶或金属密封的油口和螺

柱端第2部分t带椽脏密封的螺杆端

ISO 19879：2005用于流体传动和一般用途的管接头液压传动用管接头的试验方法

3术语和定义

GB／T 17446确立的以及下列术语和定义适用于本部分。

3 I

管接头connector，connection

用于管路(导管)之间或管路与设备之间防泄诵连接的元件。

洼：GB／T17446 1998的9 2 2的定义适用。

3．2

紧固螺纹fastening thread

成品管接头的末端螺纹。

3 3

主路r肌

T字形或十字形的两个主要的轴向通流管路。

3 4

支路branch

T字形或十字形的一端出口。

3．5

倒角chamfer

在螺纹端部或零件棱角部位，根据要求切削成锥面或倒钝，以保证其具有较好的装配工艺性。

3 6

面到面尺寸相对平面间的尺寸face-in-face dimension

管接头轴向上两个接口的平行面之间的距离。

3．7

面到中心尺寸face-to-centre dimension

从一个接口平面至另一个成角度的接口中心轴线的距离。

3．8

装配扭矩assembly torque

为达到满意的最终装配所施加的安装扭矩。

2



3．9

最高工作压力maximum working pressure

系统及其部件在稳态工况下运行所预期的最高压力

4材料

4．1一般要求

图1和图2所示是典型的24。锥形管接头的剖面和组成零件

1——接头体

2——螺母}
3——卡套。

GB／T 14034．1—2010

1——接头体；

2——螺母；

3——带0形田的24。锥形管端。

围2带。形圈的典型24。锥形管接头的剖面

4．2管接头体

管接头体一般用碳钢制造，以满足第5章中规定的最低压力和温度要求。它们应具有与输送的流

体相适应的特性并能提供有效的连接。焊接式管接头和焊接接管应用适合焊接的材料制造。

对于用不锈钢和铜合金制造的管接头体，要求的额定压力和温度由制造商确定。

4．3螺母

除非另有规定，与碳钢接头体配用的螺母应用碳钢制造，与不锈钢接头体配用的螺母应用不锈钢制

造。与铜合金接头体配用的螺母应用与接头体相似的材料制造。

4．4卡套

4．4．1卡套的材料应与所传输的流体相容，并可提供有效连接。

4．4．2钢卡套应与其他钢制管接头组件和钢管配用。

4 4 3不锈钢卡套应与其他不锈钢管接头组件和不锈钢管配用。

4．4．4黄铜卡套应与其他黄铜管接头组件和铜管配用。

4．4．5其他材料的组合应由买方和制造商协商。

4．5 0形圈

除非另有规定，在第5章和表1给出的压力和温度要求下，使用石油基液压油，与符合本部分的管

接头配用的O形圈应采用丁腈橡胶(NBR)制造，其硬度按GB／T 6031测量为(90+5)IRHD，并应符合

略爵黧蒸
瞬I赫黼

圉

瓣．瓤．黼



GB／T 14034．J--2010

表7所给尺寸，满足或超过GB／T 3452．2 2007规定的O形圈质量验收标准的N级。当实际系统与

第5章和表l规定的压力和温度要求以及系统用的流体不同的情况下，管接头制造商应考虑确保选择

适当的O形圈材料。

5压力和温度要求

5．1当温度在一40℃～120℃之间．用于石油基液压油时，用碳钢制造的符合本部分的管接头应满足

或超过在6．5 kPa(0 065 bar)绝对压力的真空度到表1～表3所给工作压力下无泄漏的要求。

5．2遵守本部分的管接头可以包含弹性密封件。除非另有规定，带有弹性密封件的管接头在制造和交

货时，应提供适用于石油基液压油的密封件的规定工作温度范围。对于其他流体，这类管接头的工作温

度范围可能会减小或完全不适合。对用于不同的液压油，制造商可以对所需的管接头提供适当的弹性

密封件以满足要求的工作温度范围。

5．3管接头总成应满足或超过第15章中给出的所有适用的性能要求。试验应在室温下进行。

5．4对于在表1～表3和5．1、5．3中给出的压力和温度范围之外的应用，应向制造商咨询。

5．5按照不同的应用和不同的压力范围，管接头分三个系列，命名如下：

——LL，超轻型；

——L，轻型；

——S，重型。
注：管子外径范围和压力要求见表1～表3。

表I 流体传动和一般用逢的24。锥形管接头的工作压力

⋯戗 锥形卡套连接 Iso 6149_2或ISO 6149—3螺柱螬

系列 最高工 怍压力‘ 最高工r阼压力5
螺纹 螺纹

(bap) (ha?)

(100) 一

(i00)
LL

(100)

(i00)

(250) (250)

(250) (250)

(250) (250)

(250) (250)

(250) (250)
L

(160) (160)

(160) (160)

(100) (100)

(100) (100)

(100) (100)

(630) (630)

(630) (630)

(630) (630)

(630) (630)

S (400) (400)

(400) (400)

(400) (400)

(250) (250)

(250) (250)

洼：更高额定压力和动态工况，应向制造商咨询。

3设计倍数是4比1。

b
bar=10

s N／mz=105 Pa--0．1MPa．
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CB／V 14034 1—2010

表3 24。焊接接头体的工作压力对应的不同管壁厚度 单位为毫米

最高工作压力

管子
10MPa 16MPa 25MPa 31 5MPa 40MPa 63MPa

系列 (100 bar) (160 bar) (250 bar) (315 bar) (400 bar) (630 bar)
外径

管子 管子 管子 管子 管子 管子

内径 内径 内径 内径 内径 内径

漤黪 罐i强 黧i !篓溱l 瓣

鬟黧 溪添蒸 蘩
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{ !魏 §§i瓣
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17 驴
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。#≤il

麓囊
注1：对于本部分所给之外的压力和／或温度，应向制造商咨询。

注2：T——管壁厚度。

6管接头命名

6．1为简化订货，管接头应以包括文字(字母)和数字的代号命名。其命名方式如下；文字“管接头”，后

接“GB／T 14034．1”{后接连字符，管接头类型字母符号(见6 2)；后接连字符，系列字母符号(见5．5)，

后紧接被连接的管子外径尺寸；之后，对于焊接接管，后面跟一个乘号(×)，后接管子壁厚，在乘号的前

后不应有空格；对于螺柱端(管接头的端部)，后面跟一个乘号(×)，其后是螺柱端的螺纹名称；最后接连

字符，密封件类型。

6 2管接头类型的字母符号应包括三部分：连接端类型；管接头形状；管接头订货的完整性指示。

6 3管子端部是假定的．因此不需要包括在代号中。但是，如果涉及到另一种端部类型，应予命名。

6．4变径管接头和变径弯头命名时应把大的管端放在前面。

6 5螺柱端管接头(见图3和图4)命名时，应先规定管子端，然后是螺柱端规格和密封类型。

6 6对于T形瞥接头，连接端名称的顺序应按主路由大到小排列，然后是支路端。

6．7对于十字形管接头，其大端在左侧和顶端，连接端名称的顺序应由左到右，由上到下。



GB／T 14034．1--2010

6．8如果管接头有一个过渡接头

6 9应使用下列字母符号。

莲接端类型

隔壁型

带0形圈回转型

焊接型

螺柱型

变径型

形状

直通的

弯头

45。弯头

T形

主路T形

支路T形

十字形

组件类型

螺母

卡套

锁紧螺母

接管

堵头

完整性指示

完整的管接头

它应先命名。然后命名应按顺时针进行

螺柱端密封类型 符号

金属对金属密封 B

弹性密封 E

O形圈密封 F

6 10下面及图3～图5中给出了挤压式管接头及其名称的示例。

示例1：螺柱型直通管接头．包括。形圈，不带卡套和螺母，带有符合1SO 6149 2规定的M18×1．5螺纹的重型螺

柱连接端，与外径12 mm的管子连接，其命名如下：

管接头GB／T 1403．1 1

12mm的管子连接

错肌吾|骱妨胁

特。E；耋T盯盯K

特N氓Ⅲ忡凡

特c
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注：非完整的管接头通常称为接头体。

图3螺柱型直通管接头(SDS)(带ISO 6149-2规定的螺柱端，密封类型F)

示例2：完整的螺柱型直通管接头．包括O形圈，带卡套和螺母，带有符合ISO 6149 2规定的M18×1 5螺纹的重型

螺柱端管接击，与外径12mm的管于连接。其命名如下：

管接头GB／T14034．1

12mm的管子连接

图4完整的螺柱型直通管接头(SDSC)(带ISO 6149-2规定的螺柱端，密封类型F)

示例3 z完整的焊接接管，包括。形圈’带轻型连接端，焊接到壁厚1 5 mm、外径15 mm的管子上，其命名如下

接管GB／T14034 1

厚1 5Ⅲm、外径15mm的管子上

图5带。膨圈的焊接接管(WDNP)
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7对管子的要求

碳钢管应遵守交货条件R37 NBK(交货状态为正火)，如ISO 3304(标准冷拔管)和ISO 3305(标准

焊接管)的规定。不锈钢管应符合ISO 1127(退火的)规定。

对管子的要求也可由制造商与用户商定，但应保证设计及使用要求。

8相对平面间的尺寸(扳手尺寸)和公差

8．1锻件相对平面间的尺寸小于等于24 mm，公差应为：。mm；其相对平面间的尺寸大于24 mm，公

差应为一：mm。

8．2六角形相对平面的公差应符合GB／T 3103．1—2002规定的产品等级B。六角形对角尺寸最小应

为其相对平面间尺寸的l_092倍。最小侧平面长度(六角形边长)是相对平面间的名义尺寸的0．43倍

(见图6)。除非另有规定或表示，六角形应倒角10。～30。，饲角直径等于相对平面间尺寸，公差为

：．mm。螺母和管接头体上的相对平面尺寸应按表5和表9～表21的规定。

图6相对平面问的尺寸

9设计

9 1管接头

管接头应符合图7～图26和表4～表22给出的要求。其设计应使流动阻力减到最低。

9．2尺寸

所规定尺寸适用于最终加工零件，包括任何电镀和其他处理。所有尺寸的未注公差值应为

土O 4mm。管接头的密封沟槽与直螺纹节径的同轴度应在0．25mm内。

9．3通道公差

直通管接头的通道如从两端加工，交汇点的径向偏移量应不超过0．4 mm，交{[处的通流面积应大

于规定的最小通流面积。

9．4角度公差

弯头两端轴线的角度公差，对于管子尺寸等于或小于10 mm的T字或十字形管接头应为土2．5。，

对于所有大尺寸的管接头应为土1 5。。

9．5外形细节

在保持表4～表22所给尺寸的条件下，外形细节应由制造商确定。弯头和T字形管接头的扳手面

应符合相应表中所给尺寸。应避免截面突变，小的外部接合处和相对较大的相邻部分应采用充分圆角

过渡。

9．6油口和螺柱端

这类管接头用于将平端硬管和软管接头与符合ISO 6149—1、ISO 1179 1及ISO 9974—1规定的油日

连接。对新设计的液压系统，仅应采用符合ISO 6149相关部分的油口和螺柱端。
10



9．7螺柱端密封

除非供应商与买方另有协议，螺柱端和焊接接头体的密封件应包括在交货中

0螺纹

GB／T 14034．1—2010

10．1锥端和螺母

管接头锥端和螺母的螺纹应是符合GB／T 193的普通螺纹，公差符合GB／T 197--2003的外螺纹

69内螺纹6H等级。

在管接头端面螺纹成倒角成45。。倒角的直径应等于螺纹底径，公差为：。Elm。

10．2螺柱端(连接端)

管接头螺柱端(连接端)的螺纹应选择GB／T 7307 2001的A级或GB／T 193，公差符合

GB／T 197 2003的69等级。螺柱端尺寸应符合表11～表13及相关螺柱端标准。

注：除非螺柱端设计用于金属对金属密封．圆柱螺纹根都需要有退刀槽，用于安装密封垫片、o形圈或类似装置，以

保证无泄漏连接。

加工

11．1结构

碳钢管接头是多个零件组合在一起，使用材料的熔点不低于1 000℃。

11．2工艺

管接头应无裂纹、疏松等缺陷，且应去除毛刺。外形的锐边应倒钝。除非设计另有规定，所有已加

工表面的粗糙度应为Ra。。≤6．3 pm。

11．3表面处理

豫非制造商与用户另有协议，所有碳钢零件的外表面和螺纹应以适当材料电镀或涂覆，电镀或涂层

应按GB／T 10125通过72 h的中性盐雾试验。在盐雾试验期间，零件外观上有任何红色锈蚀应视为失

效。下列区域除外：

——所有内部流道；

——棱边，如六角形顶点、螺纹的锯齿形和齿顶，这些位置可能因批量生产或运输影响产生电镀或

涂层的机械变形}

——由于折边、扩口，弯曲和其他电镀、金属加工引起的电镀或涂层的机械变形区域；

——在试验箱中零件悬挂或固定处，这些位置可能聚积冷凝物。

在贮存期间，内部流道应有防腐蚀保护。焊接零件应以油膜或磷酸脂涂层及其他不影响焊接性的

方法进行保护。

按本部分制造的零件不应镀镉。

11 4尖角

除非另有说明，所有尖角应倒钝为R～o 15 ml：[1。

12安装规程

管接头与管子的连接安装应在无外载荷作用下进行。

制造商应编写管接头使用的安装说明，该说明应至少包括以下内容

——对相配硬管材料和质量的详细要求；

——有关所选硬管制备的细节}

——有关管接头安装的说明，如拧紧周数或安装扭矩；

——有关安装工具的推荐。
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13采购信息

买方在咨询或定货时，应提供以下信息

——管接头描述；

——管接头材料；

——硬管材料和规格；

——传输的流体；

——工作压力；

——流体工作温度范围；

——环境温度范围。

14元件标记

除非用户与制造商另有协议，管接头体、卡套、焊接接管和螺母应以制造商的名称滴标或识别代码
做出永久性标记。螺母还应做出管接头规格和系列标记。

15性能和合格判定试验

15 1一般要求

当按下面条款试验时，管接头应满足或超过表1给出的压力要求。

15．2重复安装试验

管接头应通过ISO 19879：2005中第5章规定的重复安装试验。

15．3耐压试验

管接头应通过ISO 19879：2005中第7章规定的耐压试验。

15．4爆破压力试验

管接头应通过ISO 19879：2005中第8章规定的爆破压力试验。

15．5循环耐久性(脉冲)试验

管接头应通过ISO 19879：2005中第9章规定的循环耐久性试验。ISO 19879：2005中规定的带振

动的循环耐久性试验可以代替单独的循环耐久性试验和振动试验。

15．6振动试验

管接头应通过ISO 19879：2005中第12章规定的振动试验。ISO 19879中规定的带振动的循环耐

久性试验可以代替单独的循环耐久性试验和振动试验。

15 7气密性试验

15 7 1应对三个试件进行试验，以确定他们具有经受15．7．2～15．7．4所述试验的能力。

15．7．2将试件安装在注满水的水槽中。

15 7．3安装后，给试件充人空气、氮气或氮气，达到10MPa(100 bar)压力。

15．7．4试件在压力下保持3mln，观察有无上升气泡出现。

15．7．5试件应能经受10MPa压力，3mln内没有泄漏，即没有出现上升气泡。

15．7．6试验气体(空气、氨气或氨气)应记录在试验报告中。

15．8过度拧紧试验

15．8．1带卡套的管接头

15．8．1．1对于每种规格，应对每个卡套连接端的三个试件进行试验。

15．8．1．2从手拧紧位置再拧1．5圈旋紧卡套连接端后，管接头应能经受住继续旋紧90。的过度拧紧，

没有下列失效迹象：

——在连接脱开后，螺母不能移动和自由旋转；

——出现可见的裂纹或严重变形，致使管接头不能使用。
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15．8．2带。形圈密封锥体的管接头

对于每种规格，应按照ISO 19879：2005对带。形圈密封锥体的三个试件进行试验

6标洼说明(引用本部分)

当选择遵守本部分时，应在试验报告、产品目录和销售文件中使用以下说明：“24。锥形管接头的尺

寸和设计符合GB／T 14034 1 2010《流体传动金属管连接第1部分：24。锥形管接头》”。

表面粗糙度单位为微米

洼：R寸值见表4。

a可选择螺纹退刀槽。

6由制造商选择的接口

注：尺寸值见表4

圈7卡套(CR)和24。锥形端头

图8安装

襄4锥形端头和卡考的尺寸 单位为毫米

系 管子 螺纹 d1 d‘ d， 也 ^ ^d一

+0 1 +01 0 +O 3
列 外径 d 标称 公差 0

⋯ 标称 公差 —0 2 o
～

智
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表4(续) 单位为毫米

系 管子 螺纹 dl dE 出
d8

da ^ ^
+O 1 o +0 3

列 外径 d 标称 公差 一 标称 公差 o
～

8±o d 10

10±0自12

12±o d 15

．15±。d 18

8 ko d 12

16 10《20
20±o d 25

d-0 4 30

10 4—
8当完全拧紧时测量。和c尺寸。

b公差符合GB／T1800 4。

单位为毫米

a内倒角。

b对玲成形螺母允许

c二选一的全倒角。

6可选择的加工台肩

e相对平面尺寸。

图9管子螺母(N)
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表5管子螺母的尺寸 单位为毫米

dlj

管于 螺纹 d14‘ h】
景列

——

外径 d 参考 ±o．1
Bll。

8尺寸d，。和^。用于可选择的机加工台肩。

b符合GB／T1800 4的公差。
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尺寸单位为毫米

表面粗植度单位为微米

链
3 ol

恕丑b矗S芦93立s走掣
／

。Ⅲ

1——24。锥形端头(见图7)；

2——管子螺母(见雷9)；

3——管于止日；

4——接口，由箭造商选择；

5——管子内径；

6--0形圈{
7——0形圈沟槽宽度，由制造商选择

圈10焊接接管(W1)NE9

参苗
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表6焊接接管尺寸 单位为毫米

d"
dll‘ d。 dz L】 “

矗列 管子外径
±o 1

+O 20
±o 2 ±o 1

——o 05
⋯

2．5

注：此表给出的尺寸适用于表3所给的最低工作压力．用于其他工作压力的管子内径尺寸和壁厚要求见袭3。

8

A型焊接接管的最大内径。如果管子内径大干d。，+o 5mm，推荐使用B型焊接接管。

图11 o形圈

哺
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表7 o形圈尺寸 单位为毫米

内径也 截面直径ds
系列 管子外径

标称 公差 标称 公差

注：使用上述O形圈的所有设计应满足本部分的性能要求。只要能够保证密封功能，可以使用其他尺寸的。形圈。

≮
|1 0¨| 剥I

s}蚴／／，《⋯

图12焊接缩径管接头(WDRDNP)
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表8 L和S系列焊接缩径管接头尺寸 单位为毫米

管于外径 如l

系列
L{8

dl。 d1；
标称 公差

±0 2

士0 1 ±0．1
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襄8(续) 单位为毫米

管子外径 d2l

系列
L2 7 L04

dlo dl z

标称 公差
±0 2 ±0 2

士0．1 ±0 1

注：工作压力与24。锥形端头相同，见表1或表2。

4管于外径f

b相对平面尺寸

围13直通中间接头(s)

盘—1一lilli
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表9直通中间接头尺寸 单位为毫米

dl L‘ 口|

系列 管子外径
参考 ±0 3 参考
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＼，

像
I

l

L
＼ 。

，

醐
惟

l

＼ l 一爿＼ ||ⅥJ_ 牙7户
6 瑚

K—恫
卜 驴|[

Il ||
钍== ==圳

一Nr—1_L

限 k．一 J I
k ＼

V／／／一k一、L 日f__l

11 刊
图14弯头(E)，T字(T)形和十字(K)形接头
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表10弯头、T字形和十字形接头尺寸 单位为毫米

dl 15 Lt 用棒料机加工的 口‘

系列 管子外径 锻制管接头
参考 最小 ±0 3 管接头 参考

最小 最大

雩La
8相对平面尺寸。

图15用于符合ISO 6140—1的带。形圈密封(F型)油口的螺柱端管接头(SDS)
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表11用于符台ISO 6149-1的带。形圈密封(F型)油口的螺柱端管接头尺寸

单位为毫米

d dl L， L8 d5

系列 管于外径
螺纹‘ 参考 参考 ±0．3 参考

。对于更多详细资料，L系列见ISO 6149 3(规定长度)，S系列见ISO 6149 2。

8相对平面尺寸。

囤16用于橡胶密封(E型)油口和圆柱螺纹的螺柱端管接头(SDS)
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表12用于橡胶密封(E型)油口和圆柱螺纹的螺柱端管接头尺寸 单位为毫米

管子
系列 dl L9 L自 d5 d1 L9 工咕 05

外径 螺纹 螺纹
参考 参考 ±0．3 参考 参考 参考 士0．3 参考

Gl／8A

G1／4A

G1／4A

G 3／8A

G1／2A

G1／2A

G s／4A

G1I／4A

Gil／2A

G1／4A

G1／4A 34{

G 3／8A

G 3／8A

G1／2A

G1／zA

G 3／4A

G 3／4A

G1I／4A 50

G11／2A

3关于密封的更多详细资料见ISO 9974和ISO 1179的相关部分。

o仅适用于一般应用。对于新设计的液压系统，螺拄端尺寸应与ISO 6149的相应部分一致。

4相对平面尺寸。

圉17用于金一对金属密封(B型)油口和圆柱螺纹的螺柱端管接头(SDS)
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—
3最大隔壁厚度㈣16 。

b相对平面尺寸。

图18隔壁直通管接头(BHS)和锁母(LN)

表13用于金属对金属密封(B型)油口和圆柱螺纹的螺柱端管接头尺寸 单位为毫米

管子 GB／T193
系列 d1 L。 Le 45

螺纹
dI L。 LB Ⅱ5

外径 螺纹
参考 参考 ±O 3 参考 参考 参考 ±0 3 参考

d

G1／8A

G1／8A

G1／8A

G1／8A

G1／8A

G1／4A

G1／4A

G 3／8A

G1／2A

G1／2A

G 3／4A

G11，4A
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表13(续) 单位为毫米

管子
b 口5

系列 dl L， Ls 45

螺纹
参考 参考 参考

井径 螺纹
dl

参考 参考 ±0 3 参考

G114A

G114A

G 318A

G 3／sA

G]／ZA

G1／ZA

G 314A

G 314A

G11／4A 57

G1112A

8仅适用于一般应用。对于新设计的液压系统，螺柱端尺寸应与ISO 6149的相应部分一系。

裹14 隔壁直通管接头和锁母的尺寸 单位为毫米

隔壁式管接头 镜 母
管子

系列 d1 ll L1 5 d6 h2外径
参考 最小 ±o 3 参考 ±0 2

6 4 30 34 48

注：在L和S系列中，用于下列管子外径的锁母尺寸相同：

——L系列管子外径8和S系列管子外径6；L系列管子外径10和S系列管于外径8；

——L系刊管子外径12和S系列臂子外径10}L系列臂子外径22和S系列管于外径20；

——L系列管子外径28和S系列管子外径25；L系列管子外径42和S系列管子外径38。
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8最大隔壁厚度：16 mm。

o相对平面宽度。

图19隔璧式弯头(BHE)

表15隔壁式弯头尺寸 单位为毫米

dl d1 7 z
5

t a L1I L】7 口7 d目

系列 管子外径
参考 ±0．2 最小 最小 ±o 3 ±0 3 参考 参考
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囤20焊接隔壁式直通管接头(WDBP．,S)

表16焊接隔壁式直通管接头尺寸 单位为毫米

d22 d1 L19 89 410

系列 管子尺寸
±0 2 参考 ±O 3 参考 参考
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8相对平面尺寸

围21焊接直通管接头(WDS)

袁17焊接直通管接头尺寸 单位为毫米

dl口 d!x dI L2z L2E d1I

系列 管子尺寸
±o 2 ±o z 参考 ±0 2 ±O 3 参考
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8旋转螺母的组装方法由制造商选择。

b相对平面尺寸。

图22带。形圈夏符合ISO 6149-2(S系列)或]SO 6149—3(L系列)螺柱端的回转孽柱端直通管接头

表18带。形圈(swosDs)殛符合ISO 6149-2(S系列)或ISO 6149-3(L系列)

蠼柱端的回转螺柱端直通管接头尺寸 单位为毫米

螺纹 d2。 L3． L 35

系列 管子尺寸
d 最小 ±0 5 参考

M42×z

4可替换的六角形尺寸：46 mm．
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8旋转螺母组装方法由制造商选择。

b相对平面尺寸。

图23带。形圈(SWOSDS)殛符合ISO 1179—2或ISO 9974—2螺柱端的回转螺柱端直通管接头

表19带。形圈及符合ISO 1179—2或ISO 9974·2螺柱端的回转螺柱端直通管接头尺寸

单位为毫米

1s01179 2螺柱端 ISO 9974_2螵柱端

管子 GB／T 193‘
系列

d∞ Ls． L35 d∞ L，‘ L35尺寸 螺纹 螺纹
最小 ±0 5 参考 最小 ±0 5 参考

d

G1／8A

G1／4A

G1／4A

G 3／8A

G1／2A

G1／2A

G 3／4A

G】1／4A

G】1／ZA

G1／4A

G1／4A

G 3／8A

G 3／SA

G1／2A

G1／ZA

G 3／4A

G 3／4A

G11／4A

G11／2A

8对于GB／T193螺纹，首选符合圈21和表18(1SO 6149—2和ISO 6149—3)的管接头。b可替换的六角形尺寸岬46 。
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1一O形目；
8旋转螺母组装方法由制造商选择。

6相对平面尺寸。

图24带。形圈的回转弯头(SWOE)、T形支路(SWOBT)和T形主路(SWORT)

表20带。形圈的回转弯头、T形支路和T形主路的接头尺寸 单位为毫米

管子 d1 dl g L01 L， d‘ l 5 段制管接头 用棒料机加
系列

外径 参考 最小 ±0 5 ±0 3 参考 最小 工管接头

最小 最大
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表20(续) 单位为毫米

管子 d1 d1 9 L， 4‘ f 5 镶制管接头 用棒料机加系列
外径 参考 最小 士0 3 参考 最小 工管接头

最小 最大

8可替换的六角形尺寸舢46 。

4管子外径(d22)。

b管子外径(dn)。

‘旋转螺母组装方法由制造商选择。

d相对平面尺寸。

图25带。形圈的缩径回转直通管接头(RDSW)

图26带。形圈的堵头(PL)

孰
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表21 带O形圈的缩径回转管接头尺寸 单位为毫米

管子外径
dl dl。 L36 L|丁

系列 出z 也j
参考 最小 ±0 5 参考

参考 参考

41(46)
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表21(续) 单位为毫米

管子外径
dl dl。 L3 5 L"

系列 也{ dz3
参考 最小 ±o 5 参考

参考 参考

32(36)

表22带。形圈的堵头尺寸

管子外径 L3。
系 剜

土O．5



表22(续)
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管子外径 L＆
系 列

±o．5
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