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刖昌GB／T2878．4—2011GB／T2878((液压传动连接带米制螺纹和O形圈密封的油口和螺柱端》分为4部分：一一第1部分：油口；一第2部分：重型螺柱端(s系列)；一第3部分：轻型螺柱端(L系列)；一第4部分：六角螺塞。本部分为GB／T2878的第4部分。本部分按照GB／T1．12009给出的规则起草。本部分使用重新起草法修改采用ISO6149—4：2006((用于液压传动和一般用途的管接头带ISO261米制螺纹和O形圈密封的油口和螺柱端第4部分：外六角和内六角螺塞的尺寸、型式、试验方法和技术要求》。本部分与ISO61494：2006的技术性差异及其原因如下：——关于规范性引用文件，本部分做了具有技术性差异的调整，以适应我国的技术条件，调整情况集中反映在第2章；——将螺塞材质由低碳钢改为碳钢(见10．1)；——取消了螺塞标记中的名称标注(见第8章)；——将螺塞的标识改为在规格尺寸允许的情况下宜做出标识(见第9章)；——增加了螺塞各种成形方法中应满足性能要求(见第10章)；——增加了密封面表面粗糙度为R。≤3．2pm(见10．2)；——增加了外六角右视图(见图1)。本部分做了下列编辑性修改：——标准名称简化；——将“国际标准的本部分”改为“本部分”；～一增加“参考文献”。本部分由中国机械工业联合会提出。本部分由全国液压气动标准化技术委员会(SAC／TC3)归口。本部分负责起草单位：浙江苏强格液压股份有限公司、江苏省机械研究设计院有限责任公司、中机生产力促进中心。本部分参加起草单位：海盐管件制造有限公司、上海立新液压有限公司、中船重工集团第704研究所、浙江华夏阀门有限公司、宁波市恒通液压科技有限公司。本部分主要起草人：罗学荣、牛月军、杨永军、冯峰、耿志学、朱旭初、彭沪海、邹昌建、韦彬、洪超、杨茅、梁勇。
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GB／T2878．4—20”引言在流体传动系统中，功率是通过在封闭回路内的受压流体(液体或气体)传递和控制的。在一般应用中，流体可以在压力下输送。元件通过管接头或软管接头将其螺纹油口与硬管或软管连接。通过拧人螺塞可以封闭油口。Ⅱ
标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载



1范围液压传动连接带米制螺纹和。形圈密封的油口和螺柱端第4部分：六角螺塞GB／v2878．4—2011GB／T2878的本部分规定了适用于GB／T2878．1中规定的油口的外六角和内六角螺塞的尺寸和性能要求。符合本部分的螺塞适用于最高工作压力63MPa(630bar)。许用工作压力应根据螺塞的末端尺寸、材料、结构、工作条件和应用场合等条件来确定。仅符合本部分规定尺寸的六角螺塞不能保证达到本部分规定的额定性能。为确保六角螺塞符合其额定性能，制造商应按照本部分规定的技术规范进行检测。2规范性引用文件下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。GB／T193普通螺纹直径与螺距系列GB／T197—2003普通螺纹公差GB／T2878．2液压传动连接带米制螺纹和O形圈密封的油口和螺柱端第2部分：重型螺柱端(s系列)(ISO6149—2)GB／T3103．1—2002紧固件公差螺栓、螺钉、螺柱和螺母(IS04759—1)GB／T3452．2—2007液压气动用O形橡胶密封圈第2部分：外观质量检验规范(ISO3601-3)Ga／T5267．1紧固件电镀层(1SO4092)GB／T5267．2紧固件非电解锌片涂层(ISO10683)GB／T5576橡胶与胶乳命名法(ISO1629)GB／T6031硫化橡胶或热塑性橡胶硬度的测定(10～100IRHD)(ISO48)GB／T10125人造气氛腐蚀试验盐雾试验GB／T17446流体传动系统及元件术语(ISO5598)GB／T26143液压管接头试验方法(ISO19879)3术语和定义3．1GB／T17446中界定的以及下列术语和定义适用于本部分。蠼塞plug不带流体通道的螺柱端，用于封堵油液。
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GB／T2878．4—20114尺寸4．1螺塞尺寸外六角和内六角螺塞应分别符合图1和图2所示及表l和表2所给的尺寸。注：螵柱端应符合GB／T2878．2不可调节重型(s系列)螺柱端规定。‘螺纹。‘外六角对边宽度。图1外六角螺塞(PLEH)表1外六角螺塞尺寸单位为毫米螺纹LsL6，(d·×P)参考参考士o．5M8×19．51_616．512M10X19．51．61714M12×1．5112．518．517M14X1．5112．519．519M16×1．512．52．52222M18×1．5142．52424M20×1．5‘142．52527M22×1．5152．52627M27×218．52．531．532M30×218．52．53336M33×218．533441M42X219336．550M48X221．534055M60×224344．565‘公差见4．2。6仅适用于插装阀的插装孔(参见JB／T5963)。2
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寸GB／T2878．4—2011螺柱端应符合GB／T2878．2不可调节重型(s系列)螺柱端规定。‘螺纹。‘标识凹槽：1mm(宽)×0．25mm(深)，形状可选择，标识位置可于直径d。。的肩部接近宽度L-s的中点。亦可位于螺塞的顶面。。孔口倒角：90。×d。-(直径)。6可选择的沉孔的底孔：d—t×Lt，。图2内六角螺塞(PLIH)表2内六角螺塞尺寸单位为毫米螺纹dloL．L13L¨L15L16Ll7，dnd12d14+o．25+0．13+o．25(凼×P)土0．2o0oM8×111．84．644．79．5353．5132．14M10×113．85．855．99．535．5413．52．15M12×1．516．86．9671137．54．515．52．56M14X1．518．86．9671137．55162．56M16×1．521．89．289．312．538．5517．52．58M18×I．523．89．289．31438．55192．58M20×1．5626．811．51011．61438．55192．910M22X1．526．811．51011．61538．55202．910M27×231．813．9121418．5310．5523．53．712M30×235．816．21416．318．531l624．53．714M33×240．816．21416．318．5311624．53．714M42×249．819．61719．7193116253．717M48×254．819．61719．721．5311627．53．717M60×264．821．91922243126303．719‘公差见4．2。6仅适用于插装阀的插装孔(参见Jg／T5963)。3
标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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4．2六角形公差

外六角对边宽度s的公差应符合GB／T 3103．1—2002规定的C级。对角D的最小尺寸是相对平

面尺寸的1．092倍。最小侧面尺寸H是标称六角对边宽度的0．43倍。内六角对边宽度的尺寸公差应

符合GB／T 3103．1 2002规定的A级。外六角端面应倒角10。～30。，倒角直径等于六角对边宽度，公

差为一：．4 miD．。

4．3螺纹

螺塞的螺纹应符合GB／T 193—2003规定的术制螺纹，其精度应为GB／T 197 2003规定的6 g。

5要求

5．1 工作压力和工作温度

符合本部分的外六角和内六角螺塞适合在表3给出的最高工作压力下和一40℃～+120℃的温度

范围内使用。用于此范围之外的压力和／或温度时，应向制造商咨询。

符合本部分的螺塞可以带有橡胶密封件。螺塞制造和交付时应带有适用于石油基液压油的橡胶密

封件，并标明密封件适用的工作温度范围。这类螺塞和密封件若用于其他介质，可能导致工作温度范围

缩小或不适合应用。根据需要，制造商可以提供带有适用于除石油基液压油之外的油液并满足螺塞指

定工作温度范围的橡胶密封件的螺塞。

5．2性能

符合本部分的外六角和内六角螺塞应满足表3给出的爆破和脉冲压力，当按照第7章试验时应能

承受6．5 kPa(0．065 bar)的绝对真空压力。

表3外六角和内六角螺塞的压力

外六角螺塞 内六角螺塞

试验压力 试验压力
螺纹 最高工作压力‘ 最高工作压力‘

爆破 脉冲6 爆破 脉冲。

MPa(bar) MPa(bar) MPa(bar) MPa(bar) MPa(bar) MPa(bar)

M8×l 63(630) 252(2 520) 84(840) 42(420) 168(1 680) 56(560)

M10×1 63(630) 252(2 520) 84(840) 42(420) 168(1 680) 56(560)

M12×1．5 63(630) 252(2 520) 84(840) 42(420) 168(1 680) 56(560)

M14×1．6 63(630) 262(2 520) 84(840) 63(630) 262(2 620) 84(840)

M16×1．5 63(630) 252(2 520) 64(840) 63(630) 252(2 620) 84(840)

M18×1．5 63(630) 252(2 620) 64(840) 63(630) 252(2 620) 84(840)

M20X1．5‘ 40(400) 160(1 600) 52(520) 40(400) 160(1 600) 52(620)

M2Z×1．5 63(630) 252(2 520) 84(840) 63(630) 252(2 620) 84(640)

M27X2 40(400) 160(1 600) 52(520) 40(400) 160(1 600) 52(520)

M30×2 40(400) 160(1 600) 52(520) 40(400) 160(1 600) 52(620)

M33×2 40(400) 160(1 600) 52(620) 40(400) 160(1 600) 52(620)



表3(续)
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外六角螺塞 内六角螵塞

试验压力 试验压力
螺纹 最高工作压力‘ 最高工作压力‘

爆破 脉冲5 爆破 脉冲6

MPa(bar) MPa(bar) MPa(bar) MPa(bar) MPa(bar) MPa(bar)

M42×2 25(250) 100(1 000) 33(330) 25(250) 100(1 000) 33(330)

M48×2 25(250) 100(1 000) 33(330) 25(250) 100(1 000) 33(330)

M60×2 25(250) 100(1 000) 33(330) 25(25CI) 100(1 000) 33(330)

‘适用于碳钢制造的螺塞。

‘循环耐久性试验压力。

。仅适用于插装阀阈孔(参见JB／T 5963)。

6 O形圈

除非另有规定，当用于按5．1和表3要求的压力以及试验时，0形圈应：

——采用硬度为(90士6)IRHD的丁腈橡胶(NBR)制成，按照GB／T 6031检测

——符合图3所示及表4所给的尺寸；

——满足或超过GB／T 3452．2—2007中N级O形圈质量验收标准。

0形圈的尺寸公差应按照OB／T 2878．2的规定。

图3 O形圈

表4 O形圈规格 单位为毫米

内径ds 截面直径d。
螺 纹

尺寸 公差 尺寸 公差

M8×1 6．I 土0．2 1．6 士0．08

M10X1 8．1 士0．2 1．6 士0．08

M12×1．5 9．3 士0．2 2．2 土0．08

5
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表4(续) 单位为毫米

内径ds 截面直径d。
螺 纹

尺寸 公差 尺寸 公差

M14×1．5 11_3 士0．2 2．2 士0．08

M16×1_5 13．3 士0．2 2．2 士0．08

M18×1．5 15．3 士0．2 2．2 士0．08

M20×1．5‘ 17．3 士0．22 2．2 士0．08

M22×1．5 19．3 土0．22 2．2 土o．08

M27×2 23．6 土0．24 2．9 土0．09

M30×2 26．6 ±0．26 2．9 土0．09

M33×2 29．6 士o．29 2．9 土0．09

M42×2 38．6 ±0．37 2．9 士0．09

M48×2 44．6 ±0．43 2．9 ±0．09

M60X2 56．6 土0．51 2．9 士0．09

4仅适用于插装阎阀孔的螺塞(参见JB／T 5963)。

7试验方法

应按照GB／T 26143的规定，对螺塞进行爆破、耐久性(脉冲)和真空试验。在试验中应使用表5给

出的扭矩进行安装。试验结果应记录在GB／T 26143规定的试验数据表中。

表5螺塞合格判定试验扭矩

螺 塞

内六角 外六角

螺 纹 扭矩

N．m

+酽％

M8×1 8 10

M10×1 15 20

M12×1．5 22 35

M14×1．5 45 45

M16×1．5 55 55

M18×1．5 70 70

M20×1．5I 80 80

M22×1．5 100 100

M27X 2 170 170

M30×2 215 215



表5(续)
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螺 塞

内六角 外六角

螺 纹 扭矩

N．m

+10％

M33×2 310 310

M42×2 330 380

M48×2 420 420

M60×2 500 500

‘仅适用于插装阀阀孔(参见JB／T 5963)。

8螺塞的命名

为了方便订购，应使用代号命名螺塞。用“GB／T 2878．4，，作区分，然后是连字符，后接形状代号，

对于外六角用“PLEH”，或内六角用“PLIH”，然后是连字符，后接螺塞螺纹尺寸，对于交付带有符合

第6章要求的O形圈的螺塞，后接0形圈代号NBR。如果需要，可以对代号补充，用连字符后跟符合

GB／T 5267．1或GB／T 5267．2规定的镀层代号，后接符合GB／T 5576规定的O形圈材料代号。

示例1：用于GB／T 2878．1油口，螺纹尺寸为M12X1．5的外六角螺塞，命名如下：

螺塞GB／T 2878．4-PLEH—M12

示例2：用于GB／T 2878．1油口，螺纹尺寸为M12×I．5，订货带有符合第6章要求的O形圈的外六角螺塞，命名

如下：

螺塞GB／T 2878．4-PLEH—M12一NBR

示倒3：用于GB／T 2878．1油口，螺纹尺寸为M12X1．5，订货带有符合第6章要求且用FKM(氟橡胶)代替NBR制

作的。形圈的外六角螺塞，命名如下：

螺塞GB／T 2878．4-PLEH—M12一FKM

示例4：用于GB／T 2878．1油口，螺纹尺寸为M12×1．5，订货带有符合GB／T 5267．1规定的镀锌层以及装有符合

第6章要求且用FKM代替NBR制作的O形圈的外六角螺塞，命名如下：

螺塞GB／T 2878．4-PLEH—M12一A3c-FKM

9标识

外六角螺塞在规格尺寸允许的情况下宜做出符合GB／T 2878．2中对不可调节螺柱端要求的标识。

内六角螺塞在规格尺寸允许的情况下宜做出图2所示的标识。

10加工

10．1结构

除非另有要求，通常螺塞可以用碳钢通过锻造、冷成型制造或用棒料通过机加工而成，其性能应满

足第5章规定的要求。

7
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10．2工艺

工艺应符合制造高质量螺塞的大批量生产要求。螺塞应无可视的污染物和所有在使用中会被冲出

的毛刺、切屑和碎片，以及其他任何会影响到螺塞功能的缺陷。除非另有规定，密封面表面粗糙度应为

Ra≤3．2 pm，其余表面的粗糙度应为Ra≤6．3 1．tm。

10．3表面处理

所有碳钢螺塞的外表面和螺纹应镀上或涂以合适的材料。除非供需双方另有协议，螺塞应按照

GB／T 10125的要求通过72 h中性盐雾试验。除下列指定部位外，在盐雾试验期间，螺塞的任何部位出

现红色铁锈都应视为失效。

——棱边，如六角形的尖点、螺纹的齿牙和齿顶，由于批量生产和运输的影响使得镀层和涂层产生

机械损伤处。

——由于卷曲、扩口、弯曲和其他后续金属加工引起的镀层或涂层机械变形的部位。

——试验箱中零件悬挂或固定处，这些位置可能聚集冷凝液。

在贮存过程中，应避免受到腐蚀。

考虑到对环境的影响，按照本部分制造的零件不应采用镉镀层。

在应用过程中，镀层的变化会影响安装力矩，需要重新验证。

11采购信息

当用户咨询或订购时，宜使用与第8章中螺塞的命名一致的描述。如果材料、压力和温度等选择与

本部分要求不一致时，应向制造商咨询。

12标记

螺塞宜永久性地标注出制造商名称或商标。

13标注说明(引用GB／T 2878的本部分)

当选择遵守本部分时，建议制造商在试验报告、产品目录和销售文件中使用以下说明：“螺塞符合

GB／T 2878．4—201l《液压传动连接带米制螺纹和0形圈密封的油口和螺柱端第4部分：六角螺

塞》的规定”。
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